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摘　要：在综合分析制造物联需求与发展背景的基础上，论述了制造物联的概念与技术特征，提出制造物联是

在制造业服务化、协同化的发展趋势下，面向工厂（车间）、企业和产业链（企业间）实施的一种新型制造模式和信息

服务模式，提出这种新型模式下企业信息系统三种不同层次的制造物联技术架构。针对不同协议设备的通信问

题，提出建立基于制造物联协议仓库核心设备，并给出相关的企业应用案例，该研究对进一步研究发展制造物联技

术和解决方案具有一定的参考价值。
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０　引言

信息技术正在改变世界，以智能手机、平板电脑

为代表的互联网移动应用已经成为现代社会信息交

互的流行模式，但是这种令人激动的信息交互与即
将到来的物联网（Ｉｎｔｅｒｎｅｔ　ｏｆ　Ｔｈｉｎｇｓ，ＩｏＴ）相比，其
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对未来的影响力相形见绌。物联网在２００５年由国
际电信联盟正式提出［１］，其目标是实现物与物、人与
物以及人与人的互联，把目前网络所实现的人与人
之间的互联通过传感技术扩大到物的范围［２］。物联
网被认为是继计算机、互联网与移动通信网之后的
世界信息产业第三次浪潮，它与传统的产业相结合
将带来新的技术创新点和经济增长点，因此成为当
今信息技术研究关注的热点领域［３－４］。近年来，欧
盟、美国、韩国、日本的研究机构对物联网技术有针
对性地提出了相关解决方案［５－６］；２０１１年７月，我国
科学技术部发布的《国家十二五科学和技术发展规
划》将物联网作为新一代信息技术，纳入国家重点发
展的战略性新兴产业［７］。
另一方面，我国制造业正面临着环境不断变化

的挑战，随着各种先进制造模式、制造技术和制造装
备的不断产生和应用，以及电子商务等互联网时代
商业模式的快速发展，制造企业所面临的市场环境
和社会环境发生了巨大的变化，产品的生命周期日
益缩短，产品品种飞速膨胀，用户对产品和服务的期
望以及对交货期的要求越来越高，随着全球化市场
和劳务竞争的加剧，对制造企业在提高产品质量和
减少资源消耗、提高生产效益和降低生产成本等方
面都提出了更高的要求，基于物料标志的生产过程
可视化、智能化和全局优化成为制造企业的关注重
点。因此，物联网技术和概念在制造领域的应用和
渗透是先进制造发展的必然结果［８－１０］，制造物联就
是将网络技术、嵌入式技术、自动识别技术和传感器
技术等电子信息技术与制造技术相融合，实现对制
造资源信息与产品信息的动态感知、智能处理与优
化控制的一种新型制造模式和信息服务模式，是推
动制造系统向全球化、信息化、智能化、绿色化方向
发展的重要力量。
需要指出的是，就物联网本身而言，我国相关技

术及产业链的研究仍处于概念和探索阶段，整个技
术构架和产业模式尚未形成［６］。制造物联是物联技
术与先进制造技术的融合，制造物联的概念和技术
研究也处于萌芽阶段，不同领域的专家学者对制造
物联的定位和特征存在争议，系统模型体系架构和
关键技术缺乏清晰化的界定。本文在阐述物联网技
术研究现状的基础上，综合分析了制造物联的需求
与发展背景，论述了制造物联的概念与技术特征，指
出制造物联是在制造业服务化和协同化的发展趋势

下，面向工厂（车间）、企业和产业链（企业间）实施的

一种新型制造模式和信息服务模式，提出了这种新
型模式下企业信息系统三种不同层次的制造物联系

统技术架构，并给出了相关的企业应用案例，以进一
步探讨制造物联未来的研究发展前景。

１　物联网技术研究现状

制造物联是物联技术和概念在制造领域应用和

渗透的产物，相关研究以物联网技术发展为支撑。
自２００５年国际电信联盟正式提出物联网概念以来，
物联网迅速成为信息领域研究的热点，并在一些领
域取得了长足的进步。物联网是通过无线射频识别
（Ｒａｄｉｏ　Ｆｒｅｑｕｅｎｃｙ　ＩＤｅｎｔｉｆｉｃａｔｉｏｎ，ＲＦＩＤ）、红外感应
器、全球定位系统、激光扫描器等信息传感设备，按
约定的协议，把物品与网络连接起来进行信息交换
和通信，以实现智能化识别、定位、跟踪、监控和管理
的一种网络［２］。根据物联网的定义，物联网技术涉
及内容众多、理念内涵丰富，总体来说，本文认为物
联网的研究工作可以从以下几方面分类讨论：

（１）物联网体系架构研究
体系架构可以精确地定义系统的组成部分及其

之间的关系，以保证最终建立的系统符合预期需
求［７］。体系架构从来都是构造系统、研究技术的基
础工作，对未来影响巨大，国内外研究人员针对体系
架构做了大量研究，从功能、技术或者其他角度针对
物联网架构提出了各种不同的设想。文献［１１］描述
了美国佛吉尼亚大学的Ｐｈｙｓｉｃａｌ－ｎｅｔ物联网架构；
文献［１２］讨论了物物网和物联网的不同架构模型；
文献［１３－１４］从社会结构及神经网络结构的角度提
出了物联网的构造架构模式；文献［１５］设想了建立
自组织的智能物联网架构；文献［１６－１７］提出了以面
向服务的体系结构（Ｓｅｒｖｉｃｅ　Ｏｒｉｅｎｔｅｄ　Ａｒｃｈｉｔｅｃｔｕｒｅ，

ＳＯＡ）技术为支撑的架构模型，并研究了ＳＯＡ服务
的动态评价方法。有关体系架构的研究非常广泛，
文献［７］对国内外主要的物联网体系架构及实现方
法进行了汇总比较，并得出结论：世界开发人员针对
不同的需求设计不同的物联网体系结构，并在架构
的指导下开发不同的通信协议，在这种情况下，各自
建立的物联网都具有一定的专用性，从而使得跨国、
跨行业、跨地域的系统集成和信息融合难以实现。
显然，建立统一的物联网架构标准体系和实现技术
是物联网亟需解决的关键问题之一。

（２）通信标准、协议与数据安全的研究
物联网概念产生之前，分布式自动化技术已经

２１
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在工业生产过程中得到广泛应用，基于厂商的各自
利益及不同技术产生了大量的设备现场数据通信协

议及控制协议。目前，与物联网相关的主要现场总
线标准与协议如表１所示。表中部分协议是企业研
发 的，并 在 一 定 范 围 内 适 用，如 ＭＥＣＨＡ－

ＴＲＯＬＩＮＫ，ＭＥＬＳＥＣＮＥＴ等；部分协议在行业内
流行，如Ｃ－ＢＵＳ，ＣＡＭＡＣ协议等；还有部分协议成
为国际标准，在绝大部分工业现场适用，如 Ｍｏｄｂ－
ｕｓ，ＣＡＮ，ＰＲＯＦＩＢＵＳ及Ｚｉｇｂｅｅ协议等。

表１　物联网相关的主要现场总线标准与协议

现场总线标准 相关协议

工业总线通信

及控制系统

Ｂｌｕｅｔｅｅｔｈ，ＢＳＡＰ，ＣＣ－Ｌｉｎｋ，ＣＩＰ，ＣＡＮ，ＣＡＮｏｐｅｎ，ＣｏｎｔｒｏｌＮｅｔ，ＤｅｖｉｃｅＮｅｔ，ＤＦ－１，ＤｉｒｅｃｔＮＥＴ，ＥｔｈｅｒＣＡＴ，ＥｔｈｅｒＮｅｔ／ＩＰ，

ＦＩＮＳ，ＧＥ　ＳＲＴＰ，Ｈｏｎｅｙｗｅｌｌ　ＳＤＳ，ＨｏｓｔＬｉｎｋ，ＩＮＴＥＲＢＵＳ，ＭＥＣＨＡＴＲＯＬＩＮＫ，ＭｅｌｓｅｃＮｅｔ，Ｍｏｄｂｕｓ，Ｏｐｔｏｍｕｘ，ＰｉｅＰ，Ｐｒｏ－

ｆｉｂｕｓ，ＰＲＯＦＩＮＥＴ　ＩＯ，ＳＥＲＣＯＳ　ｉｎｔｅｒｆａｃｅ，ＳＥＲＣＯＳ　ＩＩＩ，Ｓｉｎｅｃ　Ｈ１，ＳｙｎｑＮｅｔ，ＴＴＥｔｈｅｒｎｅｔ，ＲＡＰＩＥｎｅｔ，ＯＰＣ　ＤＡ，ＯＰＣ

ＨＤＡ，ＯＰＣ　ＵＡ，ＭＴＣｏｎｎｅｃｔ，ＣＡＭＡＣ，Ｅｔｈｅｒｎｅｔ　Ｇｌｏｂａｌ　Ｄａｔａ（ＥＧＤ），ＦＯＵＮＤＡＴＩＯＮ　ｆｉｅｌｄｂｕｓ，Ｅｔｈｅｒｎｅｔ　Ｐｏｗｅｒｌｉｎｋ，

ＨＡＲＴ　Ｐｒｏｔｏｃｏｌ

智能建筑 １－Ｗｉｒｅ，ＢＡＣｎｅｔ，Ｃ－Ｂｕｓ，ＤＡＬＩ，ＤＳＩ，ＫＮＸ，ＬｏｎＴａｌｋ，Ｍｏｄｂｕｓ，ｏＢＩＸ，ＶＳＣＰ，Ｘ１０，ｘＡＰ，ＺｉｇＢｅｅ

输配电通讯协定 ＩＥＣ　６０８７０－５，ＤＮＰ３，ＩＥＣ　６０８７０－６，ＩＥＣ　６１８５０，ＩＥＣ　６２３５１，Ｍｏｄｂｕｓ，Ｐｒｏｆｉｂｕｓ

智能电表 ＡＮＳＩ　Ｃ１２．１８，ＩＥＣ　６１１０７，ＤＬＭＳ／ＩＥＣ　６２０５６，Ｍ－Ｂｕｓ，Ｍｏｄｂｕｓ，ＺｉｇＢｅｅ　Ｓｍａｒｔ　Ｅｎｅｒｇｙ

车载通信 ＣＡＮ，ＦＭＳ，ＦｌｅｘＲａｙ，ＩＥＢｕｓ，Ｊ１５８７，Ｊ１７０８，Ｊ１９３９，Ｋｅｙｗｏｒｄ　Ｐｒｏｔｏｃｏｌ　２０００，ＬＩＮ，ＭＯＳＴ，ＮＭＥＡ　２０００，ＶＡＮ

ＲＦＩＤ技术 ＥＰＣｇｌｏｂａｌ，ＲＦＩＤ，８０２．１５．４，Ｚ－Ｗａｖｅ，ｗｉｒｅｌｅｓｓＨＡＲＴ，ＺｉｇＢｅｅ／ＺｉｇＢｅｅ　Ｐｒｏ，６ｌｏｗＰＡＮ，ＲｕＢｅｅ

　　近年来，物物相连的理念带动了物联通用标准
与协议研究，新的物联网标准与协议研究往往是在
物联网架构体系的指导下建立的，如文献［１８］描述
了日本 Ｕｂｉｑｕｉｔｏｕｓ　ＩＤ 物联网的标准体系；文献
［１９］提出在韩国ＳＮＡＩＬ平台上实现一个完整的ＩＰ
自适应方法，包括移动性、网络启用、时间同步和安
全性协议四个重要的网络协议；文献［２０］研究了欧
洲机器对机器（Ｍａｃｈｉｎｅ－ｔｏ－Ｍａｃｈｉｎｅ，Ｍ２Ｍ）体系架
构及安全标准。这些标准语协议支持的是各自的架
构模型，存在一定的国际兼容性问题，统一的信息交
互协议是未来物联网发展的关键环节，对此，文献
［２１］针对物联网技术在无线通讯的ＩＥＥＥ标准协议
做了大量的工作，在满足功率效率、可靠性和互联网
连接要求的前提下，针对物联网提出了趋于标准化
的协议栈。当然，部分研究者也提出利用互联网已
有标准和协议解决兼容问题，如电子标签的对象名
解析服务（Ｏｂｊｅｃｔ　Ｎａｍｅ　Ｓｅｒｖｉｃｅ，ＯＮＳ）利用域名解
析服务（Ｄｏｍａｉｎ　Ｎａｍｅ　Ｓｅｒｖｉｃｅ，ＤＮＳ）的基本原理，

来处理电子产品码与相应的信息服务器地址的映射

管理和查询［２２］，文献［２３］也研究了语义 Ｗｅｂ技术
在物联网中应用的可能性。另外，物联网安全是通
信标准与协议研究的重点内容［２４］，传感器的无线加

密技术［２５］以及数据的传输安全［２６］得到了关注，这
也是物联网通信的一个重要研究方向。

（３）物联网设备的研究
物联网设备是指ＲＦＩＤ、红外感应器、全球定位

系统和激光扫描器等物体信息的获取及传输设备，

是组成物联网的基石，在物联网中扮演着数据源头
的角色。物联网设备的研究基本是基于传感器、嵌
入式处理系统及通讯系统展开的。在物联网初始概
念中，物联网中的所有物体都是基于ＲＦＩＤ标签标
志的一个对象，随着物联网的发展，物联网设备也由

ＲＦＩＤ发展到多个维度［２７］，毫无疑问的是，ＲＦＩＤ是

现今物联网中应用最多的设备［２８－２９］。近几年来，

ＲＦＩＤ趋于成熟并得到了广泛应用，但在设备物联
领域仍然有一些难题需要解决，如多标签防碰撞技
术和数据安全技术［３０］、多传感器无线通信耦合与干

扰问题［３１］等。另外，物联网设备大都基于单片机等
嵌入式系统，其本身的内存和处理资源以及低功耗
要求限制了网络接入，利用现有的互联网ＩＰ技术将
受限制设备接入网络是一个研究方向［３２］。物联设
备作为物联网的数据源头，能够智能处理并获得知
识而不是直接上传海量数据，是设计者对物联设备
的期望，构造物联网智能终端是物联网设备研究的
热点领域［３３］。值得关注的是，环境对物联网设备的
影响不容小视，文献［２７］完成了不同环境下物联网
试验平台的测试，研究了物联规模、可重复性、互联
性、移动性、数据并发性、异构性、环境以及用户接入
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对物联网试验平台的影响，提出了下一代物联网装
备的特征要求，这对物联网设备的研究具有非常重
要的指导意义。

（４）物联网应用技术研究
物联网是互联网的应用拓展，其应用是一项系

统工程，应用创新是物联网发展的核心内容［３４］。物
联网用途广泛，遍及智能交通、环境保护、数字家居、
工业监测、环境监测、路灯照明管控、老人护理、个人
健康、花卉栽培、水系监测、食品溯源和公共安全等
多个领域。物联网的应用研究具有明显的行业背
景，如文献［５］讨论基于物联网的健康监控应用问
题，不仅阐述了前端的数据集成、数据传输距离与安
全技术，更重要的是建立了基于互联设备的健康监
控应用体系，讨论了运营模式，是一个完整的远程医
疗解决方案；文献［３５］讨论了数字家庭物联网系统
架构；文献［３６］设计了基于物联网的交通管理系统；
文献［３７］提出了应用物联网的食品安全架构。显
然，完善的物联网应用研究一定是面向行业的架构
模型或者整体解决方案。
制造物联是物联技术与先进制造技术的融合。

近年来，物联网技术已经在制造业领域开始渗透，如
文献［１０］提出建立基于物联网的制造执行系统
（Ｍａｎｕｆａｃｔｕｒｉｎｇ　Ｅｘｅｃｕｔｉｏｎ　Ｓｙｓｔｅｍ，ＭＥＳ）；文 献
［３８］研究了生产线海量实时数据处理方法；文献
［３９－４０］建立了基于 ＲＦＩＤ技术的 ＭＥＳ与物流系
统。然而，在物联网概念提出之前，现代信息技术与
制造技术融合所形成的计算机集成制造系统（

Ｃｏｍｐｕｔｅｒ　Ｉｎｔｅｒｇｒａｔｅｄ　Ｍａｎｕｆａｃｔｕｒｉｎｇ　Ｓｙｓｔｅｍｓ，

ＣＩＭＳ）已经形成一套完整的理论体系与架构模型，
制造物联概念以及ＣＩＭＳ中的定位和特征存在很大
争议，相关的系统模型和关键技术缺乏清晰界定，这
些问题都影响了制造物联的进一步发展。

２　制造物联的需求与背景

２．１　制造物联的产业发展需求
（１）制造过程和产品智能化的需求
随着制造业信息化科技工程以及信息化和工业

化两化深度融合的不断推进，信息技术已经逐渐渗
透到制造业的各个层面，数字化装备、智能装备和工
业机器人在制造过程中得到广泛应用，企业通过使
用企业资源规划（Ｅｎｔｅｒｐｒｉｓｅ　Ｒｅｓｏｕｒｃｅ　Ｐｌａｎｎｉｎｇ，

ＥＲＰ）、产品数据管理（Ｐｒｏｄｕｃｔ　Ｄａｔａ　Ｍａｎａｇｅｍｅｎｔ，

ＰＤＭ）、ＭＥＳ、客户关系管理（Ｃｕｓｔｏｍｅｒ　Ｒｅｌａｔｉｏｎ－

ｓｈｉｐ　Ｍａｎａｇｅｍｅｎｔ，ＣＲＭ）、供 应 链 管 理 （Ｓｕｐｐｌｙ
Ｃｈａｉｎ　Ｍａｎａｇｅｍｅｎｔ，ＳＣＭ）等生产管理系统，实现了
生产管控一体化和企业管理数字化。随着制造过程
和产品信息技术含量的不断增加，从产品的设计、制
造、销售、服务到回收和再制造的整个产业链体系，
对制造过程和产品的智能化提出了更高的要求，企
业需要借助制造物联、云制造等先进制造模式［４］，实
现对生产过程制造资源和产品资源的智能协调管

控，以进一步优化产业结构，提升产业价值链。
（２）大规模个性化定制所产生的用户需求
随着先进制造技术和装备的应用以及电子商务

等商业模式的快速发展，满足消费者需求的个性化
定制及其大规模制造对企业的生产制造能力提出了

更高的要求。数字化的生产过程管控，使得企业能
够快速调整生产计划并提供所需的物料保障；条码
和ＲＦＩＤ技术的普遍应用，使企业可以在制造过程
的全生命周期跟踪每一个制造环节和产品；大数据
的存储和分析，使企业可以实时掌握用户的特殊爱
好，通过信息技术、网络技术和自动化技术的结合，
使企业具备网络化和柔性的生产制造能力，根据生
产任务或生产环境的变化迅速调整生产，以提高设
备利用率和生产效率，缩短产品的生产周期，改善产
品质量，满足大规模定制对企业提出的快速反应和
动态管理的需求。

（３）产业链管控和制造环节的深度剥离趋势的
需求
随着我国市场经济的快速发展和经济全球化的

不断深入，中国企业逐渐向集团化、多元化、产业链
化、国际化方向发展，瞬息万变的市场要求企业加强
产业链间的合作，增强企业的灵活性和应变能力，并
具备更强的快速应变能力，基于产业链的管控目标，
需要打通合格企业联盟间的信息系统平台，实现业
务流和数据流的融合。另一方面，随着制造服务化
的发展，产业链制造环节呈现出深度剥离的趋势，制
造资源逐渐向产业链的上下游投放，需要通过物联
网技术与先进制造技术的融合，跟踪制造过程全生
命周期的制造资源信息和产品信息，满足产业链企
业间协同管控的服务需求。

２．２　制造物联的发展背景
（１）制造物联的网络技术发展背景
从２０世纪７０年代至今，特别是近１０年，网络

技术得到了突飞猛进的发展。从互联网到物联网，
从有线网络到无线网络和移动网络，更加多样化的
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接入终端、更为便捷的接入方式和更为高效的接入
速度，使得信息资源的全面共享和有机协作成为可
能，通过ＲＦＩＤ技术、传感网技术、自动化控制技术
和信息管理技术的融合应用，企业能够按需获取和
透明地使用制造资源和产品信息，形成了制造物联
的创新模式。

（２）制造物联的服务技术发展背景
在产品从设计到加工、测试、销售、维护和回收

的全生命周期制造过程中，以前只能在各环节将相
关信息不断附加和完善在产品上，很难做到每个环
节信息的协同应用。而在物联网技术的支撑下，

Ｍ２Ｍ等技术的应用使更大数量的设备与设备之间
的通信成为可能，从而可以更方便地采集和协同利
用制造过程所有环节的制造资源和产品信息，通过
网络化的服务应用实现制造能力的透明化，使得更
为敏捷化、精益化的生产成为可能，构成了制造物联
模式的核心。

（３）制造物联的产品与服务融合发展背景

２１世纪，随着互联网技术的飞速发展和普及应
用，ｉＰｈｏｎｅ等产品的出现引发了产品服务化革命，

产品的功能和性能已经不再成为产品获得市场竞争

优势的关键，用户开始更多地关注产品的智能化和
服务化特性，产品与服务的融合拓展了企业的产业
链，用户开始深入介入产品的设计过程、制造过程和
服务过程，这一发展趋势推动了制造物联模式的
发展。

３　制造物联的概念和特征

３．１　制造物联的概念
制造物联是在制造业服务化和协同化的发展趋

势下，面向产品、用户、企业以及企业间实施的一种
新型制造模式和信息服务模式，通过运用以 ＲＦＩＤ
和传感网为代表的物联网技术、先进制造技术与现
代管理技术，构建服务于供应链、制造过程、物流配
送、售后服务和再制造等产品全生命周期各阶段的
基础性、开放性网络系统，形成对制造资源、制造信
息和制造活动的全面感知、精准控制以及透明化与
可视化，实现产品智能与价值的提升，进而形成新型
的智慧生态制造模式。制造物联可以满足产业链企
业交互管控、快速响应及跨组织协同制造的需求，为
云制造提供基础技术支撑，为物联网提供基础性、开
放性的设施部署和原位服务。

３．２　制造物联的技术特征
与已有的信息化制造技术和信息化管理系统相

比，制造物联的技术特征更体现在其业务的无关性
上，其关注的重点在于对人、机、料、法、环等制造环
境因素的状态跟踪与协同，目的是实时获取制造资
源信息和产品信息，并进行管理和按照管理信息系
统的需要提供协同应用，而不是直接涉及制造过程
的业务管控。制造物联的技术特征可以概括为全面
感知、异构集成、按需架构、自适应和互操作五方面。

（１）全面感知　通过融合信息技术、自动化技术
和传感网技术，全面感知制造过程中的制造资源信
息和产品信息，完成多源信息的采集。

（２）异构集成　支持分布异构的制造设备、人
员、物料、产品等制造过程的信息集成。

（３）按需架构　按照用户需求随时向制造过程
管理信息系统提供数据信息服务。

（４）自适应　动态、智能地响应制造过程，实现
制造资源、产品与制造活动之间的交互协调和优化。

（５）互操作　通过制造资源信息和产品信息的
虚拟化，支持企业间制造过程相互间的互操作。

４　制造物联的技术架构

根据研究背景阐述，体系架构是指导具体系统
设计的首要前提，如果制造物联的系统规划和设计
角度不同，则会产生不同的结果，因此亟需建立一个
具有框架支撑作用的制造物联体系架构。另外，随
着应用需求的不断发展，传统的ＣＩＭＳ技术和新技
术都将逐渐进入制造物联网体系，体系架构的设计
也将决定物联网的技术细节应用模式和发展趋势。
就制造过程而言，狭义的制造过程指通过对原

材料进行加工，使其转化为产品的一系列运行过程，
这一运行过程通常被理解为发生在工厂或者车间的

加工和装配过程；广义的制造过程已经延伸到设计、
销售和服务等环节的整个企业生产过程，以及满足
产品制造和使用所需要的上下游产业链的整个社会

生产过程。基于对制造物联的目标和技术特征的构
想，本文提出如图１～图３所示的制造物联技术构
架，该技术构架主要分为工厂（车间）级技术架构、企
业级技术架构和产业链（企业间）级技术架构三
部分。

４．１　制造物联的工厂（车间）级技术架构
如图１所示，工厂（车间）级制造物联技术架构

主要是针对生产现场的制造资源和产品信息数据的
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采集和协同应用，为了满足越来越多管理信息系统
对物料信息、设备信息、人员信息、生产计划执行信
息和产品信息等生产现场数据的实时性要求而构

建，分为自动控制层、制造物联层、制造执行层和产

品层，通过制造物联层连接生产现场的各种自动控
制设备和制造执行系统，采集设备、物料等制造资源
信息和产品信息，与企业的各种管理信息系统交互，
根据其需要提供信息数据的协同应用。

　　制造物联层的核心是多种传感网络和对象域名
解析服务器，ＯＮＳ　Ｓｅｒｖｅｒ是实现对生产现场制造资
源信息和产品信息大数据管理与协同应用的保障，
它是一个自动网络服务系统，类似于ＤＮＳ，可以实
现与制造资源和产品信息相对应的数据信息服务地

址信息的存储，同时提供与外界交换信息的服务，并
通过与ＯＮＳ服务器进行级联，组成制造物联网络
体系。在这种技术架构下，管理信息系统和 ＭＥＳ
无需再直接与各种生产设备进行数据交换，而全部
通过制造物联层进行各种制造资源和产品数据的协

同应用，保证了信息数据的实时性、一致性和准确
性，提高了数据的利用效率，为精益生产提供了技术
支撑。

４．２　制造物联的企业级技术架构
如图２所示，企业级制造物联技术架构主要是

针对企业内部整个制造过程信息数据的采集和协同

应用，为了满足产品全生命周期过程对设计、加工、
配送、服务和再制造等多个环节的数据协同性要求
而构建的。在这种技术架构下，制造的视角从生产
现场扩展为从设计到服务的整个产品制造和使用过

程，制造资源和产品信息通过制造物联 ＯＮＳ服务
平台提供给供应链的各个环节使用，同时采集各环

节的产品信息、用户信息、订单信息等数据资源，实
现对制造过程的快速协调和优化配置，使整个制造
链和供应链更加高效和流畅，为敏捷制造和大规模
定制提供技术支撑。

４．３　制造物联的产业链（企业间）级技术架构
如图３所示，产业链（企业间）级制造物联技术

架构主要是针对整个产业链多企业间制造过程信息

数据的采集和协同应用，为了满足多企业之间制造
资源和能力的虚拟化和服务化而构建的。在这种技
术架构下，通过构建多级制造物联ＯＮＳ服务节点，
实现硬制造资源（如机床、加工中心、仿真设备、实验
设备和物流货物等制造硬设备）和能力（如人／知识、
组织、业绩、信誉和资源等）的全系统、全生命周期、
全方位透彻的接入和感知，并提供多企业间的协同
应用，为云制造的实现提供技术支撑。

５　制造物联协议仓库与核心设备

根据前文所述，制造物联需连接各种现场设备，
其间的通信涉及多个技术领域，如电网通讯规约、自
动化控制技术标准、ＲＦＩＤ、信息技术ＳＯＡ接口等
（如表１），但是目前没有任何一个统一标准来实现
制造物联通信，因此如何有效集成、转换、共享现有
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的通信协议，形成支撑制造物联需求的协议体系，是
一个亟待解决的问题。为此，本文提出针对底层通
信协议建立基于制造物联协议仓库核心设备，以实
现不同协议设备的连接。核心设备架构图如图４所
示，其中基于核心设备搭建的 ＭＥＳ平台如图５
所示。

图４中，协议仓库的关键难题是可集成性与可
扩展性，对内集成支持电力及自动化系统中的主流

现场设备通讯协议、支持无线通信Ｚｉｇｂｅｅ协议，对
外集成提供用于过程控制的对象链接嵌入技术

（ＯＬＥ　ｆｏｒ　Ｐｒｏｃｅｓｓ　Ｃｏｎｔｒｏｌ，ＯＰＣ）、动态数据交换
（Ｄｙｎａｍｉｃ　Ｄａｔａ　Ｅｘｃｈａｎｇｅ，ＤＤＥ）、开放数据库互连
（Ｏｐｅｎ　Ｄａｔａｂａｓｅ　Ｃｏｎｎｅｃｔｉｖｉｔｙ，ＯＤＢＣ）、分布组件对
象模 型 （Ｄｉｓｔｒｉｂｕｔｅｄ　Ｃｏｍｐｏｎｅｎｔ　Ｏｂｊｅｃｔ　Ｍｏｄｅｌ，

ＤＣＯＭ）、应用程序接口（Ａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎ　Ｐｒｏｇｒａｍｍｉｎｇ
Ｉｎｔｅｒｆａｃｅ，ＡＰＩ）、Ｗｅｂ、Ｔｅｌｅｔ服务和ＴＣＰ／ＩＰ双机映
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射。核心设备配有实时在线协议分析工具软件（１６
进制码或协议帧形式可选）、协议测试及协议仿真软
件工具，核心设备的协议仓库软件系统可配置软件
架构，为设备接口配置相关标准通讯协议，对于特殊
行业，为用户提供协议接口模块开发软件工具包，从
而使协议组件标准化、可配置化，并积累成为有序的
协议仓库，使得上次软件集成只需面对ＯＰＣ，ＤＤＥ，

ＯＤＢＣ等软件标准接口，无需直接面对制造物联装
备，从而解决不同协议的制造物联装备的通信难题。

６　制造物联典型应用

某企业以重型汽车变速器、汽车齿轮及其锻、铸
件为主要产品，是全国最大的商用车变速器生产企
业，其重型变速器产销量居世界第一。该企业目前

正在构建车间生产管控系统，其汽车变速器产品主
要由轴和齿轮等金属零部件组合和装配形成，受生
产过程及工艺影响，零件批次、数量、取送料、装配环
节及装配流程需要严格管控，要求必须对金属零部
件进行标记和识别，而传统的强调计划上传下达的

ＭＥＳ很难发挥作用。针对以上需求，该企业设计建
立了基于制造物联的 ＭＥＳ，如图６所示。

图６中的制造物联系统基于３．１节工厂（车间）
级技术架构分层搭建。ＭＥＳ系统针对库房、线边
库、机加车间和总装车间进行管控，主要功能是在

ＥＲＰ计划信息的指导下完成各环节零部件材料的
跟踪及管控，在ＥＲＰ系统中及时获取产品计划信
息，通过 ＭＥＳ系统分解并借助传感网点亮生产线
边物料库的货位指示灯，并跟踪保证取料过程的准
确性；取料人员通过读取ＲＦＩＤ标签指导取料，将物
料信息与取料筐中的ＲＦＩＤ标签进行同步，解决金
属零部件难以标志和跟踪的问题；物料在取料、清
洗、上线、分装和装配过程中，通过ＲＦＩＤ标签、读写
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器、ＬＥＤ显示屏和生产线智能终端不断地采集各个
环节的制造资源和产品数据，并进行相互间的校验，
保证了数据的实时性和准确性。对比传统的 ＭＥＳ
和ＲＦＩＤ支持下的 ＭＥＳ，分层的 ＭＥＳ设计以及基
于物联协议核心设备的数据处理模式，更有利于

ＭＥＳ的开发部署。另一方面，该企业变速器生产过
程制造物联系统更强调物物相连，通过到位开关、信
号灯、可编程逻辑控制器 （Ｐｒｏｇｒａｍｍａｂｌｅ　Ｌｏｇｉｃ
Ｃｏｎｔｒｏｌｌｅｒ，ＰＬＣ）、智能识别系统等信号的接入与互
联，更好地解决了制造过程零部件的标志问题。

７　结束语

随着敏捷制造（Ａｇｉｌｅ　Ｍａｎｕｆａｃｔｕｒｉｎｇ，ＡＭ）、精
益生产（Ｌｅａｎ　Ｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎ，ＬＰ）、并行工程（Ｃｏｎｃｕｒ－
ｒｅｎｔ　Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，ＣＥ）、智能制造系统（Ｉｎｔｅｌｌｉｇｅｎｔ
Ｍａｎｕｆａｃｔｕｒｉｎｇ　Ｓｙｓｔｅｍ，ＩＭＳ）和全能制造系统（Ｈｏ－
ｌｏｓｏｎ　Ｍａｎｕｆａｃｔｕｒｉｎｇ　Ｓｙｓｔｅｍ，ＨＭＳ）等先进制造模
式的提出，现代制造技术向精密化、自动化、柔性化、
集成化、智能化和服务化的方向不断发展，通过制造
物联技术的应用，可对生产过程的物料、设备和产品
信息进行实时动态跟踪和协同应用，使用准确的信
息数据支撑信息管理系统，实现制造过程的精益化
和可视化。目前，国内制造物联的概念和技术研究
尚处于萌芽阶段，本文在前期研究的基础上，论述了
制造物联的内涵和技术特征，提出面向工厂（车间）、
企业和产业链（企业间）的制造物联技术架构，针对
不同协议设备的通信问题提出建立基于制造物联协

议仓库核心设备，最后给出了相关的企业应用案例，
为进一步系统化地分析制造物联的关键技术和解决

方案奠定了研究基础。
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ｔｈｅ　ＳＯＡ－ｂａｓｅｄ　Ｉｎｔｅｒｎｅｔ　ｏｆ　ｔｈｉｎｇｓ：ｄｉｓｃｏｖｅｒｙ，ｑｕｅｒｙ，ｓｅｌｅｃｔｉｏｎ，

ａｎｄ　ｏｎ－ｄｅｍａｎｄ　ｐｒｏｖｉｓｉｏｎｉｎｇ　ｏｆ　Ｗｅｂ　ｓｅｒｖｉｃｅｓ［Ｊ］．ＩＥＥＥ　Ｔｒａｎｓａｃ－
ｔｉｏｎｓ　ｏｎ　Ｓｅｒｖｉｃｅｓ　Ｃｏｍｐｕｔｉｎｇ，２０１０，３（３）：２２３－２３５．

［１７］　ＨＥ　Ｘｉｕｑｉｎｇ，ＷＡＮＧ　Ｙｉｎｇｈｕｉ．Ｓｅｒｖｉｃｅ　ｓｅｌｅｃｔｉｏｎ　ａｌｇｏｒｉｔｈｍ

９１



计算机集成制造系统 第２０卷
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