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挤塑板基层墙砖胶粘剂铺贴技术与经济比较

崔 宏
( 兰州理工大学 基建规划处，甘肃 兰州 730050)

摘 要:随着建筑节能标准的不断提高，以挤塑板为保温材料的外墙外保温技术已广泛应用于各类建筑工程中。但
在保温板基层上采用传统水泥砂浆粘贴墙砖工艺存在粘结强度底、荷重大、保温板与结构层间粘结力负荷较重易于
产生脱空的弊端，在某建筑小区外墙贴砖采用了快干型胶粘剂技术，较好地解决了传统工艺中存在的质量问题，在

技术和经济方面取得了较好的效果。
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近年来，挤塑板墙砖胶粘剂铺贴技术广泛应用

于外墙保温施工中，取得引人瞩目的效果。聚苯板
薄抹灰外墙外保温体系以膨胀聚苯板或挤塑板为保

温芯材，采用保温粘结砂浆将聚苯板粘贴在外墙外

侧，然后采用保温抗裂抹面砂浆复合耐碱玻纤网格

布作为罩面层起到防渗、抗裂的作用，构成一套完整
的体系，与传统的水泥砂浆粘贴施工工艺相比，具有

明显的技术和经济优势。以某小区外墙保温为工程
实例，对挤塑板粘剂铺贴技术的施工工艺、工程质
量、工期、经济指标等方面与传统水泥砂浆粘贴工艺
进行对比分析。某小区建筑面积 97000m2，建筑高

度 34. 5m，外墙采用 50mm厚挤塑板外保温，外立面
两层以下设计为 130mm × 260mm × 5mm 全瓷外墙
砖贴面，总铺贴面积 5200m2。施工中采用快干型胶
黏剂点粘铺贴、柔性密封膏嵌缝技术，有效地降低了
面砖铺贴结合层的厚度，减轻了保温板与结构层间

附加拉力，提高了其层间粘结力的保证率，在工程质

量、工期等方面全面满足了工程各项指标，取得了较
好的技术经济效果。

1 工艺流程对比
1. 1 保温板外墙贴饰面砖水泥砂浆传统贴砖方法
基本构造(如图 1 所示)

图 1 水泥砂浆传统贴砖方法基本构造

施工工艺流程: 基层检查→墙面找平→弹放基
准线→铺挂保温板→刷素水泥胶浆结合层( 掺 5%
108 胶) →安装钢丝网→打保温钉固定→15 ～ 20mm
厚挤塑→板面聚和物砂浆找平层→挂线→排砖放样
→满刀灰批刮 5 ～ 8mm厚水泥砂浆结合层→铺贴面
砖→洒水养护→水泥砂浆填缝。
1. 2 保温板外墙贴饰面砖快干型胶粘剂贴砖方法
基本构造(如图 2 所示)

图 2 快干型胶粘剂贴砖方法基本构造

施工工艺流程: 基层检查→墙面找平→弹放基
准线→挂保温板→粘贴 10mm × 10mmPVC 网格布
→打保温钉固定→3 ～ 5mm 厚聚和物水泥砂浆披刮
找平( 水泥∶ 细砂∶ 108 胶 = 1∶ 0. 3∶ 0. 05) →养护
→挂线→排砖放样→快干型建筑胶点粘铺贴面砖→
填缝。

2 施工要点
2. 1 基层墙体的处理
进场进行基层验收，基层墙体表面不得有油污、

脱模剂、浮尘等污染物，对墙面不平整、松动的部分
进行打凿处理，不平整处采用水泥砂浆填实找平。
保温施工时对基层墙面适当洒水润湿。
2. 2 墙面弹控制线
施工前首先读懂图纸，确认基层结构墙体的伸



缩缝、结构沉降缝、防震缝墙体体型突变的具体部
位，并做出标记。此外还应弹出首层散水标高线和
伸缩缝具体位置。
2. 3 挂基准线
在建筑物外墙大角( 阳角、阴角) 及其他必要处

挂出垂直基准控制线，弹出水平控制基准线。施工
过程中每层挂水平线，以控制挤塑板的垂直度和平

整度，挤塑板铺贴时宜错缝铺贴。
2. 4 固定角钢托架
在每层结构横梁上用锚固件固定角钢托架。

2. 5 配制粘接砂浆
集中搅拌聚合物聚合物粘结砂浆，水与聚合物

粘接砂浆粉料的重量比为 1∶ 4 使用。
2. 6 粘结挤塑板
在挤塑板铺贴前必须在其与结构层的结合面刷

涂一道水泥 108 胶素浆结合层。并应随刷随用。
2. 7 保温锚固钉安装及 PVC网格布铺贴
在保温板铺贴铺贴完成后，首先采用素水泥

108 胶浆粘贴 PVC网格布，网格布粘贴要求与挤塑
板错缝排布，其搭接长度在纵横两个方向上均不得

小于 100mm;然后按设计要求，进行保温锚固钉的
位置排设 . 用电锤钻孔，塞入锚栓，用螺丝刀拧紧固
定保温板，对保温板施加预紧力，安装保温钉时必须

保证保温钉的塑料圆盘压紧网格布。保温板安装完
成后应适量洒水养护，以保证其与结构基层粘结牢

固，一般要求 24h后方可进行下道工序的施工。
2. 8 披刮素水泥浆找平层
施工前首先检查网格布与挤塑板粘结情况，对

为粘结牢固部位进行修复处理，然后对板面进行洒

水湿润，采用 ( 水泥 ∶ 细砂 ∶ 108 胶 = 1 ∶ 0. 3 ∶
0. 05) 聚合物水泥砂浆对板面进行披刮找平，披刮
应遍进行，每次披刮厚度不宜大于 3mm，披刮总厚
度不应大于 5mm，对局部高差较大、产生错台部位的
板面应采用水泥砂浆填补并加设附加网格布的方式

进行加强处理，对披刮完成的板面必须及时进行洒水

养护，确保其强度的发展，养护时间不得少于 7d。
2. 9 弹线分格
按排砖施工图在墙面进行弹线分格，排砖时应

保证面砖缝隙均匀、美观。
2. 10 面砖镶贴
外墙饰面砖分段由上至下施工，每段内由上向

下黏贴，施工前要求基层充分干燥，含水率不得大于

2%，粘贴时饰面砖结合面采用四点打胶方式，每点
打胶面积以不小于 250mm2

即可，厚度宜尽量减薄，

施工事宜选用快干型胶黏剂，以便快速固结定位，当

胶黏剂固结速度不能满足施工速度要求时，可采用

石膏对粘结定位面砖进行临时固定，待胶黏剂固化

后铲除。
2. 11 嵌缝处理
待面砖完全固化牢固后对分格缝采用聚硫密封

膏等柔性材料材料进行勾缝处理，对挤密缝宜采用

无色硅胶进行弥缝处理。勾缝要求严密连续，达到
完全堵塞雨水等水源的侵入通道，确保面砖基层不

受水侵蚀，防止水分在面砖基层内产生冻胀危害。

3 技术先进性比较
1) 采用胶黏剂点粘面砖铺贴技术，其胶结材料
用量小，总体收缩量降低，减小了传统水泥砂浆粘贴

工艺对保温板面层的处理要求，使保温板面层处理

厚度降低 3 /4 以上，相应对保温板与结构基层间的
附加拉力也显著减弱，有利于提高保温板与结构层

间的安全保证率，对防止保温板的脱落提高其耐久

性具有积极的意义。
2) 采用少量的胶黏剂替代水泥砂浆材料，减少
了水泥用量，降低了水泥生产过程能源、土地、矿山
开采等资源的消耗和对环境的破坏，符合国家节能、
环保、低碳产业政策。

3) 由于采用 PVC 网格布增强材料较传统的更
易于与保温板贴合，在保温板产生变形态势时较钢

丝网片提早进入受力状态，更有利于对保温板进行

约束作用，同时它的亲密贴合效果也对减小保温板

面层的处理厚度提供了可能性。
4) 保温板面层披刮处理工艺、饰面砖胶黏干法
施工工艺，较大的降低了施工作业强度和工时消耗，

减少传统水泥砂浆铺贴工艺所必须的技术间歇时

间，有利于提高工程进度，保证工程工期要求。
5) 采用柔性嵌缝材料，其柔韧性和可靠的延展
性等变形性能，更适合于以保温板材料作为基层线

想膨胀系数大，温度变形显著且急剧的变性特征，规

避了由于基层变形而产生的面砖缝间砂浆开裂，水

份沿裂隙侵入，对基层保温材料的侵蚀、冻融循环破
坏、降低保温效果的不利影响。

4 经济效益比较
通过施工现场对传统方法和粘结剂法的实践进

行经济分析比较，不难发现粘结剂方法经济指标明

显低于传统方法。表 1 是传统方法和粘结剂法人工
费、材料费比较。
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表 1 传统方法和粘结剂法人工费、材料费比较

项目

传统方法 粘结剂方法

人工( m2 ) 材料( m2 ) 人工( m2 ) 材料( m2 )

工日 费用( 元) 用量 费用( 元) 工日 费用( 元) 用量 费用( 元)

粘贴聚合物砂浆 0. 15 6. 85 5 ～ 6kg 9 0. 15 6. 85 5 ～ 6kg 9
保温钉 0. 05 2. 28 15 ～ 16 个 2. 7 0. 025 1. 14 7 ～ 8 个 1. 26
网格布 0. 02 0. 91 1. 4m2 2. 52
钢丝网 0. 02 0. 91 1m2 5. 8
抗裂聚合物砂浆 0. 3 13. 70 13 ～ 14kg 31. 4 ～ 33. 6 0. 15 6. 85 5 ～ 6kg 12 ～ 14. 4
粘贴面砖用砂浆 0. 375 17. 13 0. 0135m3 0. 945
粘贴面砖用粘结剂 0. 352 16. 08 3. 5 ～ 4kg 8. 4 ～ 9
合计 92. 915 元 68. 61 元

从表 1 可以看出，总价格传统方法比粘结剂法
高出 26. 2%。从材料用量方面看粘结剂法较节省
材料，尤其是抗裂聚合物砂浆每平米可节约

61. 5%。从经济效益出发粘结剂法具有明显优势。

5 结束语
该工程通过对材料的合理选用，结合相应可行

的施工工艺，工程实体经过 1 年使用后的实体查验，
工程质量得到实践的检验，均未发生脱落、鼓涨现

象。同时通过以上在技术与经济方面效果的对比
看，也具有技术上的先进性、质量上的可靠性、经济
效益显著，在实践中具有推广应用价值。
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2) 与镀锌管的连接方法: 薄壁不锈钢管与镀锌
管的连接用螺纹连接。

3) 与阀门的连接方法: 薄壁不锈钢管与阀门连
接一般采用螺纹连接，不锈钢给水管与螺纹阀门连

接时，应安装可拆卸连接件。
4) 不锈钢管与异种金属接触，会引起电化学腐
蚀，一般用绝缘垫处理。
3. 2. 5 管道试压与冲洗

1) 试压要求:管道系统试验压力为工作压力的
1. 5 倍，但不小于 0. 6MPa。

2) 检验方法: 管道系统在试验压力下观察
10min，压力降不得超过 0. 02MPa，然后降至工作压
力进行检验应不渗漏。

3) 生活饮用水管道在试压合格后，应采用
0. 03%高锰酸钾消毒液灌满管道进行消毒，消毒液
在管道中应静置 24h，排空后再用饮用水冲洗。冲
洗前，应对系统内的仪表加以保护，并将有碍冲洗工

作的节流阀、止回阀等管道附件拆除，待冲洗后复
位。
3. 2. 6 管道验收

1) 验收形式:管道安装应根据工程特点进行中
间验收和竣工验收。中间验收由施工单位会同工程
监理进行;竣工验收由建设单位组织施工单位、监理
单位和设计单位共同验收。

2) 验收依据
( 1) 《建筑给水薄壁不锈钢管管道工程技术规

程》( CECS153: 2003) ;
( 2) 《建筑给排水及采暖工程施工质量验收规

范》( GB50242 － 2002) 。

4 结束语
薄壁不锈钢给水管因具有美观豪华、经久耐用

等优点而被越来越多的用户所推崇应用，施工作业

人员必须科学施工、规范作业，才能做出让用户满意
的工程。
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